回转精度高
采用静压空气轴承,回转精度高达(0.02+4H/10000)μm
可操作性强
偏置型保持架, 便于测量各种工件传统的偏置型保持架, 测针针尖通常在R轴的延长线上, 这样在测量
壁厚比较大或内孔比较深的工件时, 存在干涉. 偏置型保持架使测针针尖在R轴延长线下80mm的位置, 极好地解解决了这个问题
1, 标准型
新型的保持架, 操作上更为简单, 从测外径到测上表面, 操作上只需一步即可完成, 而传统型需要二步, 且存在传感器定位问题。
2, 自动型(针对自动机，选配)
自动型保持架, 可用于在需要同时测量工件的外径, 内径, 上表面和下表面, 甚至是锥面
时, 测针也可自动定位, 实现全自动的测量方式。

测量效率高
·调中心与倾斜
1, 通过这种柱状图调节手动旋钮操作极为简单, 而不需进行计算, 普通操作人员既能完成。
2, 自动调中心方式(针对自动机)
只需给定2个调整截面的位置即可全自动完成整个调整工作。
·CNC功能
一次测量包括工件调整(R54自动, R44手动), 测量, 分析, 打印均被全部记录, 使用回放功能在测量相同型号工件时,只需固定好工件, 并设好坐标系即可合自动完成。
软件功能强大
TIMS软件有圆度, 平面度, 平行度, 同心度, 同轴度, 圆柱度, 垂直度, 直线度等常规的分析功能除上述功能外, 还有许多特殊功能和选配软件。
·刻槽功能
对于有凹槽的工件, 软件可以以自动方式或手动方式删除, 提高了测量效率。

·傅立量分析及功率谱曲线
在圆度曲线分析中, 分析不同频率峰值的大小有助于分析零件的噪音和振动, 指导生产。
·负荷曲线及振幅分布曲线分析
该曲线有助于分析工件的耐磨性及使用寿命。
·区间分析(SLOPE分析,选配)
分析圆度或平面度中指定角度范围中最大和最小的差值. 该指定角度可以是0度到360度之间的任意值. 输出的图形可以是二维图形, 二维展开图形我区间分析(SLOPE)表。
·齿轮分析(选配)
用于分析齿轮齿尖的圆度分析。
·活塞分析(选配)
活塞的设计值可以通过公式或手动输入等方法得到, 通过对实测值和设计值的比较, 对活塞进行分析。
·轮廓分析软件(选配)
选配该软件可以分析轮廓尺寸并实现轮廓尺寸分析。
·数据打印形式多样, 便用分析
打印模板可根据客户的要求自行设计或调整, 一页可打印多个结果,便于分析对比。
节省空间
DX的设计使设备的点地面积更小. (相比我公司以前的产品节省了25%)降低了使用成本.

